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MERKBLATT FURNIER / FICHE TECHNIQUE POUR LE PLACAGE

Allgemein:

- Furnierist ein Naturprodukt und deshalb nicht mit
kinstlichen Oberfl&chen zu vergleichen.
Eigenschaften, Farbe und Struktur von Furnieren
entstehen als Folge des Wachstums, der Her-
kunft und der Holzart eines Baumes. FUr Holzarten
charakteristische Wuchsmerkmale und Farbunter-
schiede tragen im Wesentlichen zur Gestaltung von
Oberfldchen bei und stellen keinen Reklamations-
grund oder Mangel dar.

Brunex Leistungen:

+ Furnierte Oberfl&chen sind ab Werk Brunex® mit
Korn 120 vorgeschliffen und missen vor der Weiter-
verarbeitung grundsatzlich nachgeschliffen werden.

- Farb- und Strukturunterschiede innerhalb eines Auf-
trags sind méglich und stellen keinen Mangel dar.

- GestUrzte Furniere k&nnen bei der weiteren Ober-
fldchenbehandlung (Beizen, Lackierern, usw.) unter-
schiedliche Farb- und/oder Glanzgrade aufweisen.
Dies stellt keinen Mangel dar.

- Ohne Kundendefinition werden ,fallende” Furniere
verarbeitet.

+ Aus fertigungstechnischen Grinden ist innerhalb der
normalen Produktion keine Bildfolge oder Abwick-
lung Uber TUren, Oberteile, Seitenteile mdglich.

+ Werden Anforderungen an Struktur oder Farbe
gestellt, ist diese eindeutig im Vorfeld durch den
Kunden zu definieren und abzukléren. Ggf. empfiehlt
sich eine Bemusterung und eine Kommissionierung.

- Durchgehende Furniere (z.B. TUrblatt — Oberblende,
TUrblatt — Oberteil) sind optional erhdltlich und in
der Bestellung auszuweisen.

Trotz sorgfdltiger Verarbeitung kdnnen auch , durch-
gehend” bestatigte Furniere um bis zu 5mm auf
zusammengehdrige Bauteile abweichen. Abwei-
chungen innerhalb dieser Toleranzen stellen keinen
Mangel dar.

Falzbearbeitungen oder bestellte unterschiedlich
Aussenmasse von zusammen-gehdrigen Bauteilen
werden nicht berUcksichtigt.

Die Sortierung von zusammengehdrenden Bauteilen
ist nicht Teil der Lieferleistung.

+ Bei Furnieren mit Friesbild k&nnen an den Stossfu-
gen leichte Ausrisse auftreten. Wird zusatzlich ein
Glasausschnitt mit Glasfalz bearbeitet, sind die
Stossfugen des Furniers nicht mehrin der Flucht zur
Glasfalzkante. Dies stellt keinen Mangel dar.

+ «Ast» und , Altholz” Furniere sind nach Anforderung
mit Fugenpapier abgeklebt. Bei der Weiterver-
arbeitung muss mit ausbrechenden Asten, starker
Rissbildung sowie einem erhdhten bauseitigem
Oberfldchenaufwand gerechnet werden. Dies ist
qualitéts- und materialabh&ngig und stellt keinen
Mangel dar.

- Stark- / Sagefurniere (>1.2mm Dicke) kdnnen einen
Einfluss auf die Ebenheit der Turoberfldche («Bau-
chenv) besitzen. Sie sind nur bedingt fir Tren mit
mehrlagigen Mittellagen geeignet. Bei bauseitiger
Beklebung mit Dickfurnieren (>1.2mm) ist der Ver-
arbeiter verpflichtet auf eigene Verantwortung und
Kosten aussagekréftige Versuche mit dem geplan-
ten TUrtyp und Furnier durchzufUhren. Eine Gewdhr-
leistung kann nicht Ubernommen werden.

Généralités:

- Le placage est un produit naturel et ne peut étre
comparée avec des surfaces artificielles.
Les caractéristiques, teinte et structure des placa-
ges se créent fur & mesure de la croissance, de la
provenance et de l'essence de bois d'un arbre. Les ca-
ractéristiques de croissance typiques et différences de
teinte selon lessence de bois participent fondamental
& la créativité des surfaces et ne sont pas un motif de
réclamation ou manque de qualité.

Les prestations du service BRUNEX:

« Les surfaces plaquées sont pré-ponceées avec un
grain de 120 dés l'usine BRUNEX et doivent étre poncé
impérativement avant tout traitement suivant.

« Des différences de teinte et de structure parmi une
commande sont possibles et ne représentent pas un
déficit de qualité.

- Les placages renversés peuvent démontrés des
nuances de teinte ou de brillance différentes lors d'un
traitement de surface suivi (décapage, laquage etc.)
Ceci ne représente pas un déficit de qualité.

- Les placages ,,a la baisse” sont utilisés sans une autre
définition préalable coté du client.

- Un suivi d'image ou de développement par les portes,
attiques, parties latérales n'est pas possible par des
raisons techniques de production dans le cadre d'une
production standard.

- Des exigences @ la structure ou & la teinte sont a
définir et & clarifier d’'une maniere approfondie et au
préalable par le client. Le cas échéant il se recom-
mande de faire un échantillonnage et un triage.

- Des placages continus (p. ex. panneau de porte —
attique, panneau de porte — partie supérieure) sont
disponibles optionnellement et & déclarer dans la
commande. Malgré un travail soigné il se peut que les
placages certifiés «continus» peuvent varier de 5mm
parmi les pieces de construction appartenantes. Des
dérivations a l'inférieur de cette tolérance ne repreé-
sente pas un déficit de qualité.

Les traitements de battue ou des mesures extérieures
différentes entre les piéces de construction apparte-
nantes commandés ne sont pas pris en considération.
Le triage des pieces de construction appartenantes
ne fait pas partie de la prestation.

- Les placages avec une image de fris peuvent dé-
montrer des fissures dans la fente des appondus. Si
en complément une découpe de verre avec battue a
verre est machiné, les fentes dappondus du placage
ne sont plus en suite par rapport au chant de la
battue & verre. Cela ne représente pas un déficit de
qualité.

- Les placages «nceuds» et ,vieux bois” sont protégés
- selon l'exigence - avec du papier de fente collés.
Lors du traitement suivi, il se peut que les nceuds
retombent, ou une forte fissuration se démontre, le
cas échéant il faut s'y attendre & un travail de surface
augmenté du coté commettant. Ceci dépend de
la qualité et du matériel et ne représente pas un
manque.

- Les placages massif / sciage (épaisseur >1.2mm)
peuvent influencer la planéité de surface de la porte.
(«bomber») Ils sont faiblement prédestinés pour les
portes avec une dme multicouche.

Lors d'un collage avec des placages épais (> 1.2mm)
coté commettant, le transformateur est tenu respon-
sable et & ses frais d'effectuer des essais significatifs
avec le type de porte et le placage prévu. Une garan-
tie ne peut étre reportée.
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MERKBLATT FURNIER / FICHE TECHNIQUE POUR LE PLACAGE

- «Bauseitig» angelieferte und durch uns verarbeitete
Furniere werden ab Werk Brunex nicht geschliffen.
FUr die Anlieferung und Sortierung des Furniers gel-
ten gesonderte Abldufe. Diese sind vorab auftrags-
bezogen zu kigren. Das Furnier wird verarbeitet wie
geliefert. Eine Gewdhrleistung auf die Qualitat der
damit furnierten Fl&che kann nicht Gbernommen
werden.

- Bei unterschiedlich furnierten Turoberfléichen kann
keine Gewdhrleistung auf das Stehvermdgen der Tur
Ubernommen werden.

+ Bei direkter oder indirekter Warmeeinwirkung kann
es durch eine hohe Oberfldchentemperatur zur
Rissbildung im Furnier kommen. Lasuren und Farben
in dunklen und kraftigen Farbténen oder mit hohem
Festkdrperanteil kdnnen diese Rissbildung ebenso
begUnstigen, wie grobporige Furnierarten. Eine Ge-
wdhrleistung kann nicht bernommen werden.

Technische Hinweise:

« Furnierte Oberfléchen sind bei der Lagerung immer
vollsténdig abzudecken.

+ Brunex Furniere werden mit D3 / D4 - PVAC (Weiss-
leim) verarbeitet.

+ Eine l&ngere Feuchtigkeitseinwirkung ist generell zu
vermeiden.

« Furnierte Brunex TUrbl&tter und Elemente sind fach-
gerecht und unter Bericksichtigung der Eigenschaf-
ten von Furnieroberfl&chen weiterzuverarbeiten.

WeiterfUhrend verweisen wir auf:
+ Norm SIA 343 TUren und Fenster

+ Verband Schweizer Turenhersteller (VST)
Merkblatt Nr. 002 «Oberflédchenbehandlung von Tor-
elemente im Aussenbereich fir Holz und Holzwerk-
stoffe» Merkblatt Nr. 002/1 «Oberflachenbehand-
lung von Tdrelementen, Anhang! — Innenttren»

+ Verband Schweizer Turenhersteller Technisches
Merkblatt Nr. 013 «Visuelle Beurteilung der Oberfla-
che von TUren und Toren»

+ Brunex Merkblatt «Verarbeitungshinweise bei Ver-
wendung von Wasserlacken und Wasserbeizen auf
von BRUNEX furnierte Tdren»

« Brunex Merkblatt «Luftfeuchte / Holzfeuchte /
Raumklima»

Die TUrenfabrik Brunegg AG Ubernimmt keine Haftung
fur Oberfl&dchenbeschichtungen jeglicher Art auf
durch Sie gelieferte Halbfabrikate deren Eignung
nicht durch Sie freigegeben und ggf. mittels eines
Funktionsmuster nachgewiesen wurde.

FOr Schaden am und im Furnier (Druckstellen, Kratzer,
Risse, usw.) welche nach der Weiterverarbeitung
durch Dritte festgestellt werden und die nicht unmit-
telbar auf einen Produktionsmangel ab Werk Brunex
zurUckzufUhren sind, kann keine Gewd&hrleistung
Ubernommen werden.

- Des placages livrés «par le commettant» et machiné
par nous ne seront pas ponces dés l'usine BRUNEX. Des
déroulements & part sont prévu pour la livraison et le
triage; ils sont & définir au préalable dans le cadre de
la commande. Le placage est travaillé comme livré.
Une garantie & la qualité de la dite surface plaquée ne
peut étre supposée.

+ Une garantie de qualité pour la stabilité de la porte
ne peut étre prise en charge si les surfaces de la porte
disposent d'un placage différent.

+ Linfluence de chaleur directe ou indirecte peut
provoquer une tempeérature de surface augmen-
tée, qui cause par conséquence des fissures dans le
placage. Des lasures et coloris sombres et intenses ou
contenant une part de particules augmentés peuvent
également favoriser la fissuration, ainsi les placages &
grandes pores. Une garantie de qualité ne peut étre
pris en charge.

Avis technique:

« Les surfaces plaquées sont & couvrir entierement lors
du stockage.

+ Les placages BRUNEX sont collés avec de la colle D3/
D4 - PVAC (colle blanche).

- Une exposition & 'humidité de longue durée est &
éviter impérativement.

+ Les panneaux de porte et éléments Brunex plaqués
sont & travailler sous respect des caractéristiques des
surfaces plaqués.

Informations complémentaires:
+ Norme SIA 343 portes et fenétres

+ Association suisse de la branche des portes (ASBP)
Fiche technique no. 002 «Traitement de surface
déléments de porte en extérieur pour le bois et les
matériaux & base de bois»

Fiche technique no. 002/1 «Traitement de surface
déléments de porte, annexel — portes intérieures»

+ Association suisse de la branche des portes, fiche
technique no. 013 «Evaluation visuelle des surfaces de
portes et portails»

+ Fiche BRUNEX «Avis de traitement des laques ¢ la
base d'eau et teintes d'eau sur des portes BRUNEX
plaguées»

« Fiche Brunex «humidité / humidité bois /
climat ambiant»

La fabrique de porte Brunegg SA décline toute respon-
sabilité pour des traitements de surface toute sorte &

la base des semi-produits qui nont pas éteé libérés par
vous et prouvé moyennant d'un échantillon fonctionnel.

Des degats au et dans le placage (marques, griffures,
fissures, etc) qui ont été constatées apres un traitement
suivi par des tierces et qui ne sont pas & reporter direc-
tement & un manque de production dés 'usine BRUNEX
ne seront pas considérés sous garantie.
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